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Prufungsantrag gem. % 44 PatG ist gestellt 

(5) Fur den Kuhlmdbelbau geeignete Formelemente sowie ein Verfahren zu deren Herstellung 

@ Beschrieben werden fur den Kuhlmobelbereich geeig- 
nete Formelemente, bestehend aus einer inneren und au- 
Beren Deckschicht und einem dazwischenliegenden Po- 
ly ureth a n-Hartschaum-Kern, wobei der Hartschaum-Kern 
aus einem weitgehend offenzelligen Polyurethan-Hart- 
schaumstoff besteht und die Deckschichten durch den au- 
Seren Luftdruck auf den Hartschaum-Kern gepreBt wer- 
den, wobei zwischen den Deckschichten und dem Kern 
keine auf einer Klebewirkung beruhende Haftung besteht. 
Weiterhin beschrieben wird ein Verfahren zur Herstellung 
dieser Formelemente sowie Kuhlmobel, welche minde- 
stens eines dieser beschriebenen Formelemente enthal- 
ten. 
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Vorzugsweise wird erfindungsgemaB die Trennung zwi- 
schen den Deckschichten und dem Polyurethan-Hart- 
schaum-Kem dadurch erreicht. daB man bei der Herstellung 
der Forme) emenre eine Formulierung des Polyurelhan-Sy- 
siems in der Weise wahlt, daB keine Haftung des geschaurn- 5 
ten Poly urethan- Kerns zu den Deckschichten entsiehen 
kann. Derartige Polyisocyanat/Polyolsysteme sind nach 
dem Stand derTechnik bereiis bekannt. 

Ein weherer Gegenstand der Erfi uduag ist ein Verfahren 
zur Herstellung eines fiir den Kuhlmobelbereich geeigneten 10 
Formelementes, wobei man einen offenzelligen Polyure- 
than-Hartschaum-Kern zwischen weitgehend diffusions- 
dichten Deckschichten erzeugt oder einbringt und anschlie- 
Bend das Innere des Formelernents dauerhaft derart evaku- 
iert, daB sowohl der konstruktive Aufbau als auch die ther- 15 
mische Isolierung gewahrleistet wird. 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist ein Kuhlmo- 
bel, welches mindestens cincs der oben bcschricbcncn 
Forme lemente enthalt. Die Druckdifferenz zwischen dem 
Inneren und dem AuBeren der Formelemente kann dabei 20 
durch einmaliges, diskontinuierliches oder kontinuierliches 
Evakuieren erzeugt werden. Unter einmaligem Evakuieren 
im Sinne der Erfindung wird dabei vers tandem daB nur ein- 
mal bei der Herstellung der Formelemente diese zwischen 
der auBeren und inneren Deckschicht einschlieBlich des da- 25 
zwischenliegenden Polyurethan-Hartschaum-Kernes evaku- 
iert wurde, um somit eine Druckdifferenz aufzubauen, die 
notwendig ist. um die Deckschichten durch den auBeren 
Luftdruck auf den Poly urethan-Hartschaum- Kern pressen 
zu lassen. Unter diskontinuierlichem oder kontinuierlichem 30 
Evakuieren im Sinne der Erfindung wird verstanden, daB 
wahrend des Betriebes des Kiihlmobels kontinuierlich oder 
diskontinuierlich durch eine Vakuumpumpe die Druckdiffe- 
renz zwischen den Deckschichten einschlieBlich des dazwi- 
schenliegenden Polyurethan-Hartschaum-Kernes standig 35 
aufrechterhalten wird, ZweckmaBigerweise wird dafur ein 
Kuhlmobel-Aggregat gewahlt, welches neben der Kiihlung 
des Innenraumes auch als Vakuumpumpe zur Aufrechterhal- 
tung dieser Druckdifferenz eingesetzt werden kann. 

Um nun die fiir die Funktion eines Kiihlmobels notwendi- 40 
gen Aggregate und Kondensationseinheiten, die iiblicher- 
weise auf der AuBenseite des Gehauses installiert sind, mit 
der zur Kiihlung des Innenraumes notwendigen Installation 
zu verbinden, wird die Konstruktion vorzugsweise so ge- 
wahlt, daB das Kiihlmobel ein Formteil enthalt, welches eine 45 
Offnung aufweist, die den durch den auBeren Luftdruck be- 
wirkten Zusammenhalt zwischen Deckschichten und Poly- 
urethan-Hartschaum-Kem nicht beeinfluBt. Beispielsweise 
kann diese Offnung in einem Bereich liegen, in dem sich 
zwischen Innen- und AuBenwand des Gehauses kein Poly- 50 
urethan-Hartschaum-Kern befindet, wobei dieses Formteil 
gegeniiber dem evakuierten Teil der Gehausekonstruktion 
durch ZusammenschweiBen der Wandungen isoliertist. Vor- 
zugsweise kann ein erfindungsgemaBes Kuhlmobel eine 
Offnung enthaiten, wie es gemaB Fig. 1 dargestellt ist. 55 

Dadurch, daB das erfindungsgemaBe Kuhlmobel so kon- 
struiert ist, daB es Formteile enthalt, welche aus einer inne- 
ren und auBeren Deckschicht mit einem dazwischenliegen- 
den Polyurethan-Hartschaum-Kern bestehen. welche keine 
nach dem Stand der Technik bekannten Verbundelemente 60 
sind, die ihre konstruktive Festigkeit iiber eine auf einer 
Klebewirkung beruhenden Haftung erhalten, ist das erfin- 
dungsgemaBe Kuhlmobel recyclingfahig und laBt nach Ge- 
brauch des Gerates eine weitgehend sortenreine Trennung 
der bei der Herstellung cingcsctztcn Einzclkomponcntcn zu. 65 
Dies wird erfindungsgemaB erreicht, indem ein weitgehend 
offenzelliger Polyurethan-Hartschaumstoff bei der Herstel- 
lung des Kiihlmobels eingesetzt wird, wobei die verwende- 
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ten Deckschichten auf diescn Polyurethan-Hartschauni- 
Kern durch den auBeren Luftdruck gepreBt werden. 

Fig. 1 zeigt schematisch den Aufbau eines erfindungsge- 
maBen Formteils mir einer Offnung zur Durch fuhrung der 
Kiihlinstallation. 

Fig. 1 Durchfuhrung zwischen Innen- und AuSenseile ei- 
nes erfindungsgemaBe n Formteils 
A: Seiienansichi 
B: Frontalansicht 

(1) :PUR-Stutzkem 

(2) : Deckschicht 

(3) : SchweiBnaht 

(4) : Durchbruch 

Patenianspriiche 

1. Fiir den Kuhlmobelbereich geeignete Formele- 
mente, bestchend aus cincr inneren und auBeren Deck- 
schicht und einem dazwischenliegenden Poiyureihan- 
Hartschaum-Kern, dadurch gekennzcichnet. daB der 
Hartschaum-Kern aus einem weitgehend offenzelligen 
Polyurethan-Hartschaumstoff besteht, und daB die 
Deckschichten durch den auBeren Luftdruck auf den 
Hartschaum-Kem gepreBt werden, wobei zwischen 
den Deckschichten und dein Kem keine auf einer Kle- 
bewirkung beruhende Haftung besteht. 

2. Formelemente gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die innere und auBere Deckschicht mit- 
einander zu einem Kuhlmobelgehause verbunden sind. 

3. Formelemente gemaB einem der Anspruche 1 bis 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Deckschichten aus 
weitgehend diffusionsundurchlassigen Materialien be- 
stehen. 

4. Verfahren zur Herstellung eines fur den Kuhlmobel- 
bereich geeigneten Formelementes gemaB einem der 
Anspruche 1 bis 3. dadurch gekennzeichnet, daB ein of- 
fenzelliger Polyurethan-Hartschaumstoff- Kern zwi- 
schen zwei Deckschichten erzeugt oder eingebracht 
wird und anschlieBend das Innere des Formelementes 
dauerhaft evakuiert wird. 

5. Kuhlmobel, dadurch gekennzeichnet, daB sie min- 
destens ein Formelement gemaB einem der Anspruche 
1 bis 3 enthaiten. 

6. Kiihlmobel gemaB Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Druckdifferenz zwischen den Deck- 
schichten des Formelementes durch einmaliges, dis- 
kontinuierliches oder kontinuierliches Evakuieren er- 
zeugt wird. 

7. Kuhlmobel gemaB einem der Anspriiche 5 bis 6, da- 
durch gekennzeichnei, daB es ein Formteil enthalt, wel- 
ches eine Offnung aufweist. die den durch den auBeren 
Luftdruck bewirkten Zusammenhalt zwischen Deck- 
schichten und Polyurethan-Hartschaum-Kern nicht be- 
einfluBt. 

8. Kuhlmobel gemaB einem der Anspruche 5 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB es eine Offnung gemSB Fig. 
1 enthalt. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



BNSDOCID; <DE__19708729A1 J_> 



